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On so6z

- Bu tasar, Tark Standardian Enstitisti Tekstil Ihtisas Kurulu'na bagh TK34 Tekstil Teknik Komitesi'nce
TS 2946 1892'nin revizyonu olarak hazidanmigtir.

~  Bu standard tasansimin kabul( ile TS 2946:1992 ve TS 9186:1391 iptal edilecektir.
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Ayak giyecekleri — Bot — Agir sartlarda kullanilan

0 Giris

Bu standardda askeri ve gUvenlik hizmetleri gibi agir sartlarda kullamlan botiarin farkl sinif, tip ve torleri
verilerek hem kiglik ve hem de yazlik botlar igin 6zellikler belirtimistir. Su gegirmez deri, su gegirmez kumas
ve astar kullanilan botlar kig mevsiminde, normal deri, normal kumag kullanilan ve astarsiz olan botlar ise
yaz mevsiminde kuilamimak (zere tasanmlanmis botlardir,

1 Kapsam
Bu standard, agir sartlarda kullandan botlanin tarifini, sinffiandirmasini, 6zelliklerini, numune alma, muayene
ve deneyleri ile piyasaya arz seklini kapsar.

2  Atif yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu slandardda diger standard velveya dokimanlara atif yapiimaktadir. Bu atifiar metin igerisinde uygun
-yerlerde belirtilmis ve asad:da liste halinde verilmistir. * isaretli olanlar bu standardin basildidi tarihte Ingilizce
metin olarak yayunlanmig olan Tuck Standardiandir

TS No Tiirkge ad) Ingilizce ad

TS 251 Dokunmusg kumasgtar - Birim uzunluk ve Determination of mass per unit length
birim alan kQOflesinin tayini and mass per unit area of woven fabrics

TS 257 EN 20811 Tekstil kumaslan - Su gegirmeziik tayini  |Textiles fabrics - Determination -

et hidrostatik basing deneyi Hydrostatic pressure test o

TS 259 EN 24920 Tekstil - Kumaslar - Ylzey islanmasina | Textiles, determination of resistance to
kargi direncin tayini (puskartme Metodu)  |surface wetting (spray test) of fabrics

TS 2827 1SO 2781 Vulkanize kauguk - Yogunluk tayini Rubber, vulcanized; determination of

density

TS 2859-1 Muayene ve deney icin numune alma Sampling procedures for inspection by
metotlarn - Nitel 6zelliklere gore - Bslam 1: |attributes - Part 1: Sampling schemes
Parti parti muayene icin kabul kalite indexed by acceptance quality limit

sinirina gore (AQL) indekslenmis numune [(AQL) for lot-by-lot inspection
alma programlart

TS 3248 Pamuk/Naylon Kolan Cotton/Nylon webbing
TS 4117 EN ISO 2589  |Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler - Leather - Physical and mechanical tests|
Kalinlik tayini - Determination of thickness
TS 4118-2 EN 1SO Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler - {Leather ~ Physical and mechanical
3377-2 Yirtilma yikU tayini - Bolom 2: Cift kenar  |{ests; Determination of tear load - Part
yirtig 2: Double edge tear :
TS 4125 EN ISO 4047 |Deri - Toplam slifat kil ve suda Leather - Determination of sulphated
¢tzlinmeyen sllfat ko tayini total ash and sulphated water- Insoluble
ash
TS 4460 EN 1SO 105-|Tekstil - Renk hasligii deneyleri - Bolum  |Textiles - Tests for colour fastness -
BO4 B04: Yapay hava sartlarina karsi renk Part BO4: Colour fastness to artificial
hashgi: ksenon ark lambasi ile soldurma  |weathering: Xenon arc fading lamp test
deneyi |
TS 4688 180 34-1 Lastikler ve termaplastikler - Yirtilma Rubber, vulcanized or thermoplastic -
mukavemeti tayini Bélim 1: Serit, agik ve |(Determination of tear strength - Part
ay seklinde deney pargalar ile 1;Trouser, angle and crescent test
pieces o3
TS 4739 Tekstil liflerinin taminmasi metotian Methods of identification of lextile fibers

5’5 5553 Bollar - Numaralandirma Sistemi Shoes - Sizes
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kaqe adl

ingilizce ach

Komyucu giyecek malzemelennin aginma

Tekstil - Azo boyar ‘maddelerden olusan
aromatik aminier igin tayin metotian -
Bélam 1:Ekstraksiyon gerekmeksizin elde
edilebilen kullamimis belirfi azo boyar
maddelerin tespiti

Abrasion resistance of protective
clothing material - Test methods

Textiles - Methods for determination of :
certain aromabic amines denved from
azo colorants - Part 1. Detection of the
use of certain azo colorants accessible
with and withoul extracting the fibres

TS EN 14362-3

Tekstil - Azo boyar maddelerden tiretilen
belirli aromatik aminlerin tayini igin
yontemler - Bolum 3 4-aminoazobenzen
aciga ¢ikarabilen belirli azo boyar
maddelerin kullaniminin tespiti

Textiles - Methods for determination of
certain aromatic amines derived from
azo colorants - Part 3. Detection of the
use of certain azo colorants, which may
release 4-amincazobenzene

TS EN 31092

Tekstil - Fizyolojik ozeilliklerin tayini -
Kararh sartlarda 15 direncin ve su
buharnna karsi direncin élgulmesi (buduya

Rt korinmis kiagin plaika ceney)

Textiles- determinaticn of physiological
properties, measurement of thermal
and water-vapour resistance under
jsicudy-stata contthinns (Swening |

quarded-holplate les()

TS EN I1SO 105 C06

Tekstil - Renk hashgi deneyler - Balum
C06: Evsel yikamaya ve tican
miesseselerde yikamaya karst renk
hashal

Test for colour fastness - Part CO6:
Colour fastness to domestic and
commercial laundering

TS EN 18O 105-X12

Tekstil - Renk hashgi deneyler - Bolim
X12: Surtmeye karsi renk hashgr tayini

Textiles - Tests for colour fastness -
Part X12: Colour fastness to rubbing

TS EN ISO 2062

Tekstil - Paketlerden alinan iplikler - Tek
ipligin kopma mukavemetinin ve kopma
uzamasinin tayini

Textiles - Yarns from packages -
Determination of single-end breaking
force and elongation at break using
constant rate of extension (CRE) {ester

TS EN I1SO 3071

Tekstil - Sulu dztitte pH tayini

Textiles - Determination of pH of
aqueous extract

TS EN IS0 3376

Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler -
Cekme mukavemeti ve uzama ytzdesinin
tayini

l.eather - Physical and mechanical tests
- Determination of tensile strength and
percentage extension

TS EN IS0 3758

Tekstil - Boyut dedismesinin tayini
deneyleri igin kumas deney numunesi
pargalan ve giysilerin hazirlanmasi,
isaretlenmesi ve olglimesi

Textiles - Preparation, marking and
measuring of fabric specimeans and
lgarments in tests for determination of
dimensional change

TS EN ISO 4045

Deri - Kimyasal deneyler - pH tayini

Leather - Chemical tests -
Determination of pH

TS EN ISO 4048

Deri - Kimyasal deneyler - Diklorometanda
cozinen madde ve serbest yag asidi
muhtevasinin tayini

Leather - Chemical tests -
Determination of matier soluble in
dichloromethane and free fatty acid
content

TS EN ISO 5077

Tekstil - Yikama ve kurutmadan sonra
boyut degismesinin tayini

Textiles - Determination of dimensional
change in washing and drying

TS EN 150 6330

Tekstil - Tekstil deneyleri igin - Ev tipi
camasgir makinesi ile yilkama ve kurutma
islemlen

Textiles - Domestic washing and dryéng_"
procedures for textile lesting

TS EN IS0 6508-1

Metalik malzemeler- Rockwell sertlik
deneyi- Bolum 1: Deney metadu (A, B, C,
0 E F, G H, K N, T skalalar)

Metallic materials - Rockwell hardness
test - Part 1: Test method (scales A, B,
C’ DI EI FI Gl H. K' Nl T)

TS EN 18O 11640

Deri - Renk hasligi deneyleri - lleri geri
srtrme cevnimlerine karsi renk hashgji

Leather - Tests for colour fastness -
Colour fastness to cycles of to-and-fro

rubbing
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TSNo

Tiirkge adi

 ingilizce ads

TS EN SO 13287

Kisisel koruyucu donanim - Ayakkabilar —
Kayma direnci icin deney metodu

Personal protective equipment -
Footwear - Test method for ship
resistance

TS EN IS0 14268

Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler - Su
buhan gegirgenliginin tayini

Leather - Physical and mechanical tests
- Determination of waler vapour
permeability

TS EN ISO 17075

Deri - Kimyasal deneyler - Krom VI tayini

Leathar ~ Chemical tests -
Determination of chromium(V1) content

TS EN IS0 172341 *

Deri - Boyal derilerde bazi azo boyar
maddelerinin tayini igin kimyasal deneyler
- Bélum 1. Azo boyar maddelerden elde
edilen aromatik aminler igin tayin

Leather - Chemical tests for the
determination of certain azo
colorants in dyed leathers — Part 1:
Determination of certain aromatic
amines derived from azo colorants

TS ENISO 17234-2 *

Deri - Boyal derilerde bazi azo
boyayiciarin tayini igin kimyasal deneyler
- Bolum 2. 4-aminoazobenzen layini

Leather — Chemical tests for the
determination of certain azo
colorants in dyed leathers — Parf 2
Determination of 4-aminoazobenzene

TS EN ISO 19952

Ayak giyecekleri - Stizllik

Footwear - Vocabulary

TS EN I1SO 20344

Kisisel koruyucu donanim — Ayak
giyecekleri igin deney metotlan

Personal protective equipment — Test
methods for footwear

TS50 48

Kauguk - Vulkanize edilmis veya
termoplastik - Sertlik tayini (10 IRHD —~ 100

IRHD sertlik araligi)

Rubber, vulcanized or thermoplastic -
Determination of hardness (Hardness

between 10 IRHD and 100 IRHD)

3 Terimler ve tarifler
Bu standardin amaglari igin TS EN I1SO 19952'de ve agafida verilen terimler ve tarifler uygulanir.

3.1 Agir sartlarda kullanilan bot
Agir sartlarda kullanilan bot, sayasi deriden veya deri-kumag kangimindan mamul, sentetik tabanl, askeri,
givenlik ve benzer adir hizmet sartlarinda gérev yapan personelin kullanimina uygun, ayni zamanda giyim
rahatii§i ve hareket kolaylii saglamak (zere tasanmlanmig ayak giyecegidir.

Not - Bu standard metninde bundan sonra "Agir sartlarda kullanilan bot” ifadesi yerine "Bot" kelimesi

kullamimisgtir.

4 Siniflandirma ve ozellikler

4.1 Smiflandirma

411 Siflar

Botlar sayada kullanilan malzeme cinsine gore;

Simif 1 — Tamamt su gegirmez deriden mamul,

Sinif 2 - Tamami deriden mamul,

Sinif 3 — Su gegirmez deri ve su gegirmez kumastan mamul ve
Sinif 4 — Deri ve kumasgtan mamul

almak Uzere dirt simiftir.

4.1.2 Tipler

Botlar taban malzemesi cinsine gore;

Tip 1 ~Tabani tek yodunlukiu kauguk,

Tip 2 ~Tabani ¢ift yogunlukiu kauguk,

Tip 3 — Taban tek yogunluklu politiretan ve
Tip 4 — Tabam politretan-termopolitiretan

olmak Gzere dért tiptir,
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4.1.3 Tirler
Kullamlan astar malzemesinin cinsine gore,
'tir 1 - Su buhan gecirgenligi olan su gegirmez kumas ile astarl,

Tlr 2 ~ Kumas lle astarli ve
Tir 3 - Astarsiz
olmak Uzere 3 turdur.

4.2 Ozellikler

4.21 Genel ozellikler

4,2.1.1 Gozle incelendiginde, her islemi bitinimis bir bot ciftinin tekleri arasinda herhangt bir gorinm, sekil
va renk farki olmamalidir.

4.2.1.2 Botlarda herhangi bir kesik, delik, catlak, yirtik, kot koku, kir, deformasyon vb kullammi veya
qartinim etkileyen kusur bulunmamalicir,

4.2.1.2 Bot fabarfan anjekeivinn vey dirsk velkamrasyon yentemivle yaptitug ve Paban inovkla birlikie
yekpare olarak kahplanmig olmahdir.

4.2.1.4 Botun dis kisminda madeni pargalar kullaniimigsa, madeni pargalar ya paslanmaz malzemeden
yapilmali, ya da paslanmayacak sekilde boyanmall veya okside edilmelidir. Madeni kisimlarda herhangi bir
capak, sivri veya keskin kenar vb kusur bulunmamalidir,

4.2.1.5 Saya dikisleri muntazam olmal, gift dikisler birbinne paralel olmahdir. Dikis uglan bitis ve baslangig
yerlerinde pekistiriimis, kopan dikis uclari en az 1 cm geriden baslayarak dikilmis ve sarkan dikis iphgi uglari
temizlenmis olmalidir.

4.2.1.6 Botlar modaya ve istede bagl olarak gok gesitli malzemeyle ve yapim sekillenyle tretilebilir ancak
tretimde kullanilan malzernelerin asgari fiziksel ve kimyasal dzelliklen Madde 4 2. 2'deki gibi olmalidir.

4.2.2 Fiziksel ve kimyasal ozellikler
4.2.2.1 Botlanin sayalarinda kullanilan derinin fiziksel ve kimyasal tzellikieri Cizelge 1'deki gibi olmalidir.

Gizelge 1 ~ Saya derisi dzellikleri

ISTENILEN DEGERLER
OZELLIKLER Su gegirmez deri Deri
{Sintf 1 ve Sinif 3) (Sintf 2 ve Sinif 4)

Cinsi Sircal vidala Sircall vidala
Baya sekli Dolap boyali Dolap boyali
Saya y0z kisminda deri kalinhdi, en az, mm 2,2 2,2
Saya burun kisminda deri kalinhi§j), en az, mm 1,7 1.7
Kopma mukavemeti, en az, N/mm* 20 20
Kopma aninda uzama, en az, % 40 40
Yirtiima mukavemeti, en az N 140 140
Yal miktan, % 3-15 3-15
Su penetrasyonu, en az, h 2 -
Su absorpsiyonu, en cok, % 30 -
Catlamanin gbrlimeyecedi esneme sayisi, en az 100,000 100,000
pH dederi, en az 3 3
Su buhan gegcirgenligi”, en az, mg/em’h 4,5 -
Stirimeye kargt renk hashgi, en az
- Kuru kece ile 3 3
- Yas kece ile 3 3
Toplam sllfat kilt, en cok, % 9 9
Krom (V1) Bulunmamall
Azo boyar madde Bulunmamali
"Sadece Tar 1 botlarda aranacakiir.
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4.2.2.2 Bollanin saya dig kisimlarinda kullanilan kumasgin fiziksel ve kimyasal 6zelliklen Gizelge 2'deki gibi

ofmalidir

Glzelge 2 - Saya kumas: ézellikleri

ISTENILEN DEGERLER
OZELLIKLER Su gegirmez kumas Kumasg
(Swuf 3) (Simf 4)
Cinsi Poliamid 6,6 Poliamid 6,6
Doku Dokunmusg, PU Dokunmug
kaplamali
Birim alan kitlesi, en az g/m’ 300 280
Kopma mukavemeti, en az, N
-ctzgl 2800 2700
-atki 2200 2100
pH dedjen 5-9 5-0
Yuzey rslanmasina kars! direnc, en az 4 4 J
"Yikamadan sonra boyut degisimt, en qok, % ‘
-GOZgU 3 3
-aitkl 3 3

Yirzey aginvma dayamim (Martindale)

5000 devir sonunda iplik
kopmasi olmamall

5000 devir sonunda iplik
kopmasi olmarmal

Yikamaya karg renk haslid, en az

- Renkteki dedigim (sotma) 4-5 4-5
- Akma (kirletme) 4 4
Surtmeye kargr renk hash, en az
-Kuru 4 4
-Yas 3-4 3-4
Hava gartlarina kargi renk haslidi, en az 4 4

Azo boyar madde

Bulunmamali

(8]



ICS 61.060

TURK STANDARDI TASARISI

tst 2046/Re

e i

4.2.2.3 Saya astarlannin fiziksel ve kimyasal ozelliklen Cizelge 3'teki gibi olmalidir.

Gizelga 3 — Saya astar kumas! 6zellikien

vizyon

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Tiir 1 Tilr 2 Tiir 3
Su buban Kumasg Saya burun kisr
~ gegirgenligl olan astar kumasi
kumag s
Cinsi En az (g katmanli, su | Stnger lamineli Dokunmusg kumasg
buhar gecgirgenligi dokusuz kumas
saflayan membran
ok lamineli kumag
Malzeme - Ayak tarafindaki Poliamid veya Pamuk
katmanten az % 85 polyester veya
poliamid poliamid-polyester
- lkineci katman: learsimi
potyester
-Membran: PTFE,
PES
-Deri tarafindaki
: katman: poliamid -
Birim alan kutlesi, en az g/m? 430 300 400 3
Yiizey aginma direnci
(Martindale)
-Kuru 200,000 devir 25,600 devir -
sonunda iplik kopmasi | sonunda iplik
olmamali kopmasi almamal
-Yas 50,000 devir sonunda | 12 800 devir
iplik kopmasi sonunda iplik
i olmamali kopmasi olmamall
Su gegirmezlik, en az, mm su 10,000 - -
stunu,
Kaynak band uygulanmig dikis | 10,000 - -
yerlerinde su gegirmezlik, en az, | .
mm su sttuny, {
Su bubari gegirmeye karsi 25 - -
kozyma direnci (Ry), en ¢ok,
m Pa
Isil direng dederi (Ry), en az, 55x10™ - -
m KW
pH degeri, en az 5-9 5-9 5-9
Azo boyar madde Bulunmamali

6
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4.2.2.4 Bot tabanlannin fiziksel ve kimyasal 6zelliklen Cizelge 4'teki gibi olmahdir.

Glzelge 4 - Taban tzellikler

OZELLIKLER

TIP 1

TIP 2

TIP3

TiP 4

Malzeme

Tek
yofjuniuklu
kaucuk

Cift
yoguniuklu
kauguk

Tek
yogunlukiu
polidretan

Politiretran/ter
mopolilretan

Yofjunluk, gricm”
Tip 1 ve Tip 3 tek katrnan
Tip2veTip4

-ara katman

-dig katman

1-1,18

0,50-0,70

0,30-0,50
1,05-1,25

Asinma miktar, en gok, mm®
Tip 1 ve Tip 3 tek katman
Tip2veTp4d
- -ara katman
-dis katman

120

200

150

Yirtiima mukavemeti, en az, kN/m
Tip 1 ve Tip 3 tek katman
Tip 2 ve Tip 4, dis katman

Yaslanmadan sonra’ yirtiima
mukavemeti, en az, Nlcm?
Tip 1 ve Tip 3, -tek katman
Tip 2 ve Tip 4, dis katman

Sertlik derecesi, Shore A
Tip 1 ve Tip 3, tek katman
Tip2veTip4

-ara katman

-dis katman

6518

4148
6348

6548

Yaslanmadan sonra” sertlik derecesi
degisimi, en cok, Shore A

Tip 1 ve Tip 3, tek katman
Tip2veTip4

-ara katman

-dis katman

+12

Esneme mukavemeti < 30,000
esnetmeden 6nce kesikieki buytme,
en fazla, mm

Hidroliz, 150,000 esnetmeden dnce
kesikteki biytume, en fazla, mm

6

tabana uygulanir.

" Yaslandirma islemi igin deney numuneleri 100°C+5°C’da 70 saat bekletilecek ve deney
numuneleri 20°C + 2°C'da 3 saat bekletildikten sonra ilgili deneye tabi tutulur.
4 Esneme testi, tabanin 0zerindeki taban astar vb diger malzemeler ¢ikarildiktan sonra sadece

tst 2846/Revizyon

4.2.2.5 Mostra (gikariiabilir ic taban}
4.2.2.5.1 Mostra ortopedik gekillendiriimig olmali, modaya ve teknolojiye uygun olarak koplik, singer, kege
vb yumusak malzeme (zerine aginmaya dayanikli haviu, dokusuz kumas, triko kumag vb yapistinimak
suretiyle kaplanarak yapilmis olmahidir.

4.2.2.5.2 Madde 5.3.34'e gtre deneye tabi tutuldugunda mostranin su absorbsiyonu en az 70 ma/em? olmals
ve su desorbsiyonu, absorbe edilen suyun kiltlece % B0'inden az olmamalidir.

4.2.2.5.3 pH deder: en az 3,2 olmaldir.

4.2.2.5.4 Mostrada azo boyar madde kultaniimamalidir.
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4.2.2.6 Taban desteqi

4.2.2.6.1 Taban astarinin altina kamara boslugu bolamtne yay celiginden taban destedi konulmalidir.
4.2.2.6.2 Taban destedinin kalnhgt en az 0.5 mm olmalidir.

4.2.2.6.3 Taban destedinin sertligi 40-60 HRC arasinda olmalidir.

4.2.2.7 Dikig ipligi

4.2.2.7.1 Malzeme, poliamid veya polyester olmahdir.

4.2.2.7.2 Kopma mukavemneti en az 30 N olmaldir.

4.2.2.B Bot baglan
Bot baglarinin kopma mukavemeti en az 500 N olmalidir,

4.2.2.9 Bombe malzemesi

Bombe malzemest olares wmceltimg kenarlan harig en cz 1,8 mun xabinaginda, elyal takviyell tsrmoeplasiie
kullanilimalidir.

4.2.2.10 Fort malzemesi

Fort malzemesi olarak en az 1,8 mm kalinhdinda elyaf takviyeli termoplastik veya sikistinlmis kosele
tozundan yapimis malzeme kullaniimahdir,

4.2.2.11 Imalati tamamlanmis botun fonksiyonel dzellikleri Cizelge 5'de belirtildigi gibi olmalidir.

Cizelge 5 - Imalat tamamlanmig botun dzelliklen

OZELLIK [STENEN DEGER
Antistatiklik (elektrik direnci), k(1 100 ~ 1,000,000
Saya - alt taban agilma mukavemeti, en 4 (test sirasinda tabanda malzemeden yirtiima
az, Nimm olursa 3 )
Taban katlan arasindaki agilma 4 (test sirasinda tabanda malzemeden yirtilima
_mukavemeti, en az, N/mm olursa 3 )
Topuk béigesinin enerji absorbsiyonu, en | 20

az, Joule
Taban kayma dederi, seramik zeminde
SLS ile (SRA), en az

-One dodru topuk kayma 0,28

-One dogru diz kayma : 0,32
Madde 5.3.44'e gére deneye tabi Carap ve emici kagidin toplam kutlesindeki dedisim
tutuldugunda su gecirmezligi encok 20 g
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4.3 Hatalar :
Hatalar, kritik, blyiik ve kOgOk hata seklinde siniflandirilarak Cizelge 6'da belirtiimistir.

Clzelge 6- Hatalar

Botink i v Siniflandirma
otun kasmi ata ve Tarimi Kritik | Blydk | Kiik

Tabanda, hava kabarcifji, sekil bozuklu§u olmas: X
Taban ile saya birlegim yerinde 2 mm'den uzun

Taban X
zimpara kaciklarninin bulunmasi
Taban katmanlarinin gérinGmintn dizgln olmamasi X
Yanik, ¢rok, ispire yarali, nokrall, ales darngah bolge X
bulunmasi
Dikig hatalari, en az 2 dikis adimi uzunlufunda . X
dikilmemis yerlerin bulunmasi

Saya Sarkan dikis ipligi uclar bulunmasi %
Saya deri ve tekstil Kisimlarinda renk degisimi, renk
farkliliklar, harelenmesi vb bulunmasi
Saya tekstil kisminda kingik yerlerin bulunmas:
Astarla saya arasinda bosluk ve kingiklik bulunmasi X
Astarda herhangi bir kesik, delik, yirtik bulunmasi X

Bot Igi Astarnin kirli, lekeli olmasi X
Astar dikiglerinin dzgtin yapilmamig olmasi
Ortopedik sekillendirilmis i¢ tabanin dlizgtin olmamasi X
v bot boyutuna uygun olmamasi

Dil Dil malzemelerinde, sayaya montesinde ve X
dikislerinde kinsiklik, kayma, potiuk vb bulunmasi

4.4 Boyut ve toleranslar
4.4.1 Bot boyutlar TS 5553'e uygun olmalidir,

4.4.2 Bir ¢ift botun tekieri arasinda ayak uzunlugunda en gok 2 mm, gamba ylkseklikierinde en gok 5 mm
farkhhk kabul edilir.

4.5 Ozellik, muayene ve deney madde numaralan
Bu standardda ¢ngotrtlen 6zellikler ile bunlarin muayene ve deney madde numaralan, Cizelge 7'de
verilmistir,
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Gizelge 7 - Ozeliik, muayene ve deney madde numaralari

Ozellik Ozellik madde No Muayene ve
St ,_ | deney madde No.
_Ambalajlama muayenesi Bilis 6.1 A A
Hata muayenesi % 4.3 Bed -
Boyut muayenesi s 4.4 a1 3 <\
Genel ozellikler 4.2.1 gl
Deri kalinhigr 4.2.21 0.3 R L
Deri kopma mukavemeti ve uzama 4221 1832
Den yirtiima mukavemeti A 4221 533 5
_Dende yag miktan SR 4221 834
Dernde su penefrasyonu 4.2.2.1 b.3.5
Deride su absorpsivonu 4221 5.3.6
| Deri esneme deneyi 4221 §.3.7 £
DeripHdeged 14221 pas
Den su huhari gecirgenligi {1 & DRt I A T 1 S
" Den sactmeye kars: ronk hasigr 1 e S R T 4 BB
Dende toplam silfat kol {4221 5.3.11 i
Deride krom VI muhtevasi 4221 53.12
Deride azo bayar madde 4221 53.13 i
Tekstil malzeme cinsi 4222 4223 5.3.14
Tekstil birim alan kotlesi 4222 4223 5.3.15 a
Tekstil kopma mukavemeti 4222 5.3.18 <R
Tekstil pH degeri 4222 4223 4225 42253 | &3.17
Tekstil yuzey islanmasina kars| direnc 4222 5.3.18
Tekstil yikamadan sonra boyut degisimi 4222 5319
Tekstil ytizey asinma dayanimi 4222 4223 5.3.20
Tekstil ticari ve ev tipi ytlkamaya karsi renk hash@ 4222 §321
Tekstil hava sartlarina karsi renk hasligs 4222 5.3.22
Tekstil surtinmeye kars renk hashg: 4.22.2 8323
Tekstilde azo boyar madde 427273 4223 422542254 |5324
Tekstil su gecirmezlik 4223 53.25
Tekstil su buhan gecirmeye kars) koyma direnci 4223 hies
Tekstil 1stl direng degeri 4223 5.3.27
Kaucuk ve politiretan taninmasi 4224 5.3.28
| Taban yogunlugu 4224 5.3.29
Taban asinma mukavemeti 4224 5.3.30
Taban yirtilma mukavemeti 4224 5.3.31
Taban sertligi 4224 5.3.32
Taban esneme mukavemeti 4224 5333
Taban hidroliz 4.22.4 53.34
Maostranin su absorpsiyonu-desorpsiyonu 42252 5.3.35
Celik sertlik degeri 4228 5.3.38
Iplik kopma mukavemeti 4227 il
Bot bag kopma mukavemeti 4228 5.3.38
Bot antistatiklik 42211 5.3.39 e
Bot saya-alt taban arasinda acilma mukavemeti 42211 £.3.40
Bot taban katlar arasinda agilma mukavemeti 422.11 5.3.41
Bot topuk bolgesinin enerji absorpsiyonu 42211 5.3.42
Bot taban kayma degeri 42211 5.3.43
Bot su icerisinde ylrimede su gecirmezlik 4.2.2.11 5.3.44

10
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5 Numune alma, muayene ve deneyler

51 Numune alma

51.1 Parti
Bir defada Gretildigi varsayilan aym simif, tip ve tOr botlar bir parti olarak kabul edilir.

5.1.2 Muayeneler igin numune alma s
Parti buytkiagane gore muayeneler igin alinacak numuneler, TS 2859-1 Cizelge 1 Genel Muayene Seviyesi
2'ye gtre alinir.

5.1.3 Deneyler igin numune alma
Muayene igin alinan numuneler bir parti kabul edilerek bu partiden deneyler igin alinacak numune sayisi TS
2859-1 Cizelge 1 Genel Muayene Seviyesi 2'yve gtre belirlenir.

5.2 Muayeneler

5.2.1 Ambalaj muayer~~si
Ambalaj ve (zerindeki isaretler gézle muayene edilir. Sonucun Madde 6.1 ve Madde 6.2'yve uygun olup
olmadifina bakilir. -~

5.2.2 Hata muayenesi

Numuneler, gézle muayene edilerek hatalar acisindan incelenir, TS 2859-1 Cizelge 3A'ya gore kabul
edilebilir kalite seviyesi 6,5 olmalidir. Botlarda kritik hata bulunmamalidir. [ki kGglk hata bir biytk hata olarak
dikkate alinmalidir.

5.2.3 Boyut muayenesi
Numunelerin boyutlan uygun bir dlgme aleti yardimiyla 8lgiicr. Sonucun Madde 4.4'e uygun olup olmadigina
bakilir.

5.3 Deneyler

5.3.1 Deri kalinh@: tayini
TS 4117 EN 1SO 2589'a gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.2 Deri kopma mukavemeti ve uzama tayini
TS EN ISO 3376'ya gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadi§ina bakilir.

5.3.3 Deri yirtiima mukavemeti tayini
TS 4118-2 EN IS0 3377-2'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.4 Yag miktan tayini
TS EN SO 4048'e g6re yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.5 Su penetrasyonu tayini

TS EN I1SO 20344'te su nOfuziyeti ve su absorpsiyonu tayini deneyi icin tapimi verilen cihaz kullanilarak
numune 2 h slreyle deneye tabi tutulur. 2 h slire sonunda derinin et tarafina su damlasi gegip gegmedigi
kontrol edilir. Sonucun Madde 4.2.2.1’e uygun olup olmadigina bakilir,

§.3.6 Su absorpsivonu tayini
TS EN IS0 20344'e gtsre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadi§ina bakilir.

§5.3.7 Esneme deneyi

70 mm x 45 mm boyutunda kesilen deri numunesi sirca kismi disaniya gelecek gekilde uzun ekseni boyunca
ikive katlanir. Dakikada 100 defa bukuime yaptirabilen bir esneklik diger (flexometre) veya benzeri cihazin
tam yatay konumda olan st mandalina takilir. Mandaini dibine gelecek sekilde asadi dogru 90° kivrilir
Numune gerilmeden alt mandala sokulur ve sikishnilir. Sayag sifilarur. Cihaz gahsgtinihr, saat_ba$!ar|nda
numune kontrol edilerek sirca tarafinda catlama gorilene kadar cihaz calistimimaya devam edilir. Gatlama
olugtugu zamanki esneme sayisi kaydedilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakihr.

11
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5.3.8 Deri pH degeri tayini
TS EN I1SO 4045'e g6re yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir

5.3.9 Su buhan gegirgenligi tayini
TS EN 18O 14268%e gore yapihr. Sonucun Madde 4.2.2 1'e uygun olup olmadigina bakilir

5.3.10 Deride siirtmeye karsi renk hashgi tayini
TS EN IS0 11640'e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2 2.1'e uygun olup olmadigina bakikir,

5.3.11 Toplam siilfat kiild tayini
TS 4125 EN 150 4047'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadidina bakilir.

5.3.12 Krom VI muhtevasi tayini
TS ENI1SOQ 17075'e gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir

5.3.13 Deride azo boyar madde tayini
TEEN IS0 172341 ve TS EN IS0 17224'ye aare yaoilir. Senucan Madde 4 2 2 1'a uygun olup olmadigina

aanisr,

5.3.14 Tekstil malzeme cinsi tayini
TS 4739'a gire yapilir. Sonucun Madde 4.2.2 2 ve Madde 4 2.2 3'e uygun olup clmadigtna bakilr.

5.3.15 Birim alan kitlesi tayini

TS 251'e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan blytklokte deney numunesi pargasi, mamul bot Gzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildign malzemeden alinan numune tzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikarnlarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
lle botta kullanilan malzemenin ayni 6zellikte olup olmadif belirlenir.

5.3.16 Kopma mukavemeti tayini
Kaplamali kumaglann kopma mukavemeti tayini TS 2008 EN 1SO 1421 Metot 1'e gtre, kaplamasiz
kumaslarin kopma mukavemeti tayini TS EN 1SO 13834-1'e gtre yapilir.

Gerekli olan blytkilkte deney numunesi pargasi, mamul bot Ozerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune Gzerinden yapilabilir, Bu durumda
bottan numune ¢ikarlarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullamlan malzemenin aym 6zellikte olup almadidi belirlenir.

5.3.17 Tekstil pH degeri tayini
TS ENISO 3071’e gbre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2 2'yeve Madde 4.2.2.3'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.18 Yiizey 1slanmasina karsi direncin tayini

TS 259 EN 24920'ye gb6re yapiiir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadi§ina bakilir.

Gerekli olan buytkitkie deney numunesi pargcasi, mamul bot (zerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildi§ malzemeden alinan numune Gzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikarilarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanitan malzemenin aym Ozellikte olup olmadigi belirlenir.

5.3.19 Yikamada boyut degisimi tayini

TS EN ISO 3759'a gére hazirlanan kumag numuneleri, TS EN I1SO 6330 Cizelge—1 Islem No:5A'ya goére
muameleye tabi tutulur, TS EN ISO 6330 madde 8,1'e (Islem A — Dogru Boyunca Askill Kurutma) gore
kurutulur, Boyutlardaki defjisme TS EN [SO 5077'ye gore hesaplanir. Sonucun Madde 4.2 2 2'yve uygun olup
olmadi§ina bakilr,

Gerekli olan bluyOkltikie deney numunesi pargasi, mamul bot tzerinden alnamadiginda deney, laraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildig malzemeden ahnan numune Ozerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune ¢ikarilarak yaptlan deneyler de bu numunede tekrartanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin'ayni 6zellikte olup olmadigi belirlenir.

12
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5.3.20 Yizeysel asinma direnci tayini

TS EN 530 Metot-2'ye gore, 8 kPa basingta (47,5 + 2,5) deviimin hizda 280 no.lu zimpara ile yapilir
Sonucun Madde 4.2.2.2'ye ve Madde 4.2.2.3'e uygun olup olmadigina bakilir

Gerekli olan biylkliikte deney numunesi parcasi, mamul bot (Gzerinden ahnamadiintia deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildi§ malzemeden alinan numune Gzerinden yapilabilir. Bu durumda
boftan numune ¢ikanlarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzernenin aynit 6zellikte olup olmadigi belirlenir.

5.3.21 Yikamaya kargi renk hashg tayini
TS EN ISO 105 CO06, Cizelge-2, A-1-S deney sartina gore gok lifli refakat bezi kullanitarak yapthir. Bulunan
sonucun Madde 4.2've uygun olup olmadigina bakihr.

5.3.22 Hava sartlanina kargi renk hashg tayini
TS 4460 EN 1SO 105 BO4'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2 2.2'yve uygun olup olmadigina bakilir.

6.3.23 Slirtmeye karsi renk hashg: tayini
TS ENISO 105 X12'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2 2've uygun olup olmadifina bakihr

5.3.24 Tekstilde azo boyar madde tayini Yasakh azo boyar madde tayini; TS EN 14362-1 ve TS EN
14362-3'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2, 4.2.2.3 ve 4.2.2 5'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.25 Su gegimmezlik tayini
TS 257 EN 20811'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan blytklikte deney numunesi parcasi, mamul bot Gzerinden alinamadi§inda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildi§i maizemeden alinan numune (zerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikarilarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni 6zeliikte olup olmadid: belirlenir.

5.3.26 Su buhan gegirmeye karsi direncin tayini
TS EN 31092'ye gdre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan bliyokitkte deney numunesi pargasi, mamul bot (izerinden alinamadifinda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune (zerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune ¢ikanlarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullamian malzemenin ayni 6zeliikte olup olmadig belirienir.

5.3.27 Isil direng tayini
TS EN 31092'ye gbre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan biyoklGkte deney numunesi pargasi, mamul bot Gzerinden alinamadifinda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapiidigi malzemeden alinan numune 0zerinden yapiabilir. Bu durumda
bottan numune gikanlarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullantlan malzemenin ayni 6zellikte olup olmadi belirlenir.

5.3.28 Taban malzemesi tayini
FTIR veya DSC kullanifarak yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadiina bakilir.

5.3.29 Taban yogunlugu tayini
TS 2827 1SO 2781 Metod A'ya gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.30 Taban aginma mukavemeti tayini
TS 11007'ye gtire yapilir. Test, botta kullamian taban malzemesinden basilan plaka kullanilarak yapilir.

Sonucun Madde 4.2.2 4'e uygun olup clmadiina bakilir.

5.3.31 Taban yirtiima mukavemeti tayini _
TS 4698 1SO 34-1 Yéntem A'ya gére yapihir. Test, botta kullanilan taban malzemesinden basilan plaka

kullanilarak yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadigina bakilir.
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Gerekli olan blyGklikte deney numunesi par¢asi, mamul bot tzerinden alnamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapidigi malzemeden alinan numune Gzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune ¢ikarilarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanitan malzemenin aymi 6zellikte olup olmadigi belirienir.

5.3.32 Taban sertligi tayini
IS ISO 48'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2 4'e uygun olup olmadi§ina bakilir

5.3.33 Esneme mukavemeti tayini
'S EN ISO 20344'e gére yapihr. Sonucun Madde 4.2.2 4'e uygun olup olmadidina bakilir

5.3.34 Hidroliz deneyl
TS EN IS0 20344'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2 2 4’ uygun olup olmadigina bakihr

5.3.35 Su absorpsiyonu - desorpsiyonu tayini
TS EN IS0 20344'e gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2 2.5'e uygun olup olmadigina bakilr.

5.3.26 Telik sertik tayini
15 EN 150 6508-1'e gore yapilir. Sonucun Madde 4 2 2 6'va uygun olup olmadigina bakihir,

5.3.37 iplik kopma mukavemeti tayini
TS EN 1SO 2062'ye gtire yapilir. Sonucun Madde 4. 2.2 8'va uygun olup olmadifina bakilir.

Gerekh olan bly(klikte deney numunesi pargasi, mamul bot (zerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildi§i malzemeden alinan numune tzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikanlarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kuilanilan malzemenin ayni 6zellikte olup olmadig belirlenir.

5.3.38 Bot bag: kopma mukavemeti tayini
TS 3248'de belirtilen metoda gore yapilir. Sonucun Madde 4.2 2 7'ye uygun olup oimadigina bakilir.

5.3.39 Antistatiklik tayini
TS EN ISO 20344’e gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.8'e uygun olup olmadigina bakilir,

5.3.40 Saya-alt taban arasinda agilma mukavemeti tayini
TS EN ISO 20344'e gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.8'e uygun olup olmadi§ina bakilir.

5.3.41 Taban katlararasi agiima mukavemeti tayini
TS EN ISO 20344’e gtre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.8'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.42 Topuk bélgesinin enerji absorpsiyonu tayini
TS EN ISO 20344'e gsre yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.8'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.43 Taban kayma degeri tayini
TS EN ISO 13287'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.8'e uygun olup olmadi§ina bakihr.

5.3.44 Su igerisinde yiiriime deneyi:

Deneyde kullanilan test cihazinin hizi 6642 adim/min, biikGlme agisi 35 +10° olmalidir. Cihazin mekanik
ayadinin altina en az 3 kath renkli kagit haviu yerlestirimeli ve Gzerine %100 pamukiu en az 3 saat 40°C
+2°C etiivde kurutulmus agik renkli (beyaz ¢orap tavsiye edilir) pamuklu gorap giydirilmelidir.

Deneyde kullanilacak numune botlarin numaralan cihaz Uzerindeki yapay ayaktan bliytk segilmelidir. (Yapay
ayak 42 numara ise 43, 44, 45 numaral botlar segilebilir.) Botlar mekanik ayak tizerine yerlestiriimeli, giyme
pozisyonunda badciklar badlanmalidir. Bot cihaza yerlestinldikten sonra botun bombe kismi yirGme
sirasinda su altinda kalacak sekilde olmalidir.

Cihaz calighinlir. Cihazda 500.000 adim sonunda botlar yerinden cikariir. Corap ve emici kgt Uzerinde
gizle gdrlilebilen ve elle hissedilebilen 1slaklik olup olmadig elle ve goézle kontrol edilir. Corap ve kaditta
islaklik olmas durumunda bot uygun dedil olarak degerlendirilir.
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5.4 Degerlendirme

Madde 5.1'e gore alinan numunenin Madde 4.2'de verilen ozellikierden herhangi birine uymamasi halinde,
numunenin abindifl part standarda aykiri sayilir.

5.5 Muayene ve deney raporu
Muayene ve deney raporunda en az agagidaki bilgiler bulunmalidir.

- Firmanin adi ve adresi

- Muayenenin ve deneyin yapildigi yerin ve laboratuvann adi,

- Muayene ve deneyi yapamn ve/veya raporu imzalayan yetkililerin adlari, gbrevler ve meslekler,

« Numunenin alindi§) tarih ve muayene ve deney tarihi,

- Numunenin taritimast,

- Muayene ve deneyde uygulanan standardlarnn numaralar,

- Sonuglarin gosterilmesi,

- Muayene ve deney sonuglarins dedistirebilecek faktérerin mahzurlarinr gidermek Ozere alinacak tedbirler,
- Uygulanan muayene ve deney yontemlerinde belitilmeyen veya mecburi géralmeyen, fakat muayene ve
‘deneyde yer almis olan iclemler,

- Standarda uygun olup olmadig,

- Rapora ait seri numaras) ve tarih, her sayfanin numarasi ve toplam sayfa sayisi.

6 Piyasayaarz

6.1 Ambalajlama

6.1.1 Bir ¢ift bot, tekler bir birini deforme etmeyecek sekilde ince bir ambalajlama kag§idina sanidiktan sonra
uygun boyutlarda karton kutuya konulmaldir.

6.1.2 Bir cift bot igeren birden fazla bot kutusu, nakliye veya depolama amaci ile koli kutular vb malzeme
ile ambalajlanir. Bir nakliye ambalaji igerisinde bulunan botlanin hepsi ayni numara olmaldir. Nakliye
ambalajinin briit kiitlesi 50 kg'i gegmemeli ve her birinin igerisine bir geki listesi (kelisaj) konulmalidir,

6.2 lIgsaretleme :
Bot kutulan ve nakliye koli kutularinin Gzerine, kolayca okunabilecek ve zamanla silinmeyecek sekiide, en az
agagidaki bilgiler yazilmali veya bu bilgilerin bulundugu uygun bir etiket konulmalidir.

- Firmanin ticari unvani veya kisa adi, adresi, varsa tescilli markas,
- Bu standardin isaret ve numarasi (TS 2946 seklinde),

- Taban malzemesi cinsi,

- S, tipi, torQ,

- Bot numarast,

- Nakliye ambalajinin brat kitlesi,

- Nakliye ambalajindaki bot gifti sayisi,

- Mamultin 6zel imalat kod numarasi veya barkodu

- TM igareti veya mensei Glke adi.

Bu bilgiler gerektiginde Turkgenin yam sira yabanc dille de yazilabilir.

7  Cesitli hiikiimler

Uretici veya tedarikgi, bu kritere uygun olarak Urettigini beyan ettigi bot igin istenildiginde, kritere uyguniuk

beyannamesi vermek veya gtstermek mecburiyetindedir. Bu beyannamede, satig konusu botun;

- Madde 4'te belirtilen dzelliklerde oldugunun, S _
Madde &'te belirtilen muayerie ve deneylerin yapilmis ve uygun sonug alinmig bulundugunun beliilmest
gerekir.
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Yararlanilan kaynaklar

-M.5.8.hginin Bot Teknik Sartnamelern

-EGM [Gginin Bot Teknik Sartnameler

-MIL-8B 6362F(1) Boots, extreme cold weather,
MIL-B-41816H Boots, cold weather, insulated rubber,
MIL-BT1L-32237B Boot, combat, hot weather, army,
-MIL-B-44152C(1) Boots, combat, mildew and water resistant
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